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Vorwort

Die Carl Leipold GmbH bietet Kompetenz aus {iber 100-jahriger Erfahrung in Zerspanungsprozessen.
Das Know-how unserer Firma basiert auf dem hohen Niveau der Mitarbeiterqualifikation und der
engen Zusammenarbeit mit den Kunden und den Lieferanten.

Wir besitzen besondere Erfahrungen in den Sparten Mobility, Connectivity, Industrial Applications und
Aerospace.

Die Produktpalette vergroRert sich mit jedem Auftrag, die Produkte werden gezielt nach den
Winschen und Anforderungen der Kunden gefertigt. Zudem entwickelt wir Produktionslésungen mit
den Kunden und binden diese in unsere Produktionskette ein. Als langjahriger Hersteller von
Prazisionsteilen ist es uns gleichfalls ein Grundanliegen, an unseren Fertigungsstitten die
Nachhaltigkeit und Schonung der Umwelt zu beriicksichtigen.

Betrieblicher Umweltschutz ist dabei wesentlicher Teil der Leipold Unternehmenskultur. Es ist unser
Anspruch, mit unseren Produkten und den Standards unserer Produktionsverfahren fiir Einsparungen
an Einsatzmaterial und Energie zu sorgen, um Menschen, Umwelt und Klima zu schiitzen.

Mit der Teilnahme an dem EG-Umwelt-Audit-Verfahren EMAS und dem damit verbundenen
Umweltmanagementsystem wird der Umweltschutz fest in die betrieblichen Abldufe integriert. Die
Basis hierfir ist die Unternehmenspolitik, die als Abstimmung zwischen Mitarbeitern,
Geschéftsfiihrung und Betriebsrat fiir alle Mitarbeiterinnern und Mitarbeiter verbindlich ist.

Unsere erfolgreichen Zertifizierungen nach DIN EN ISO 9001:2015, DIN EN ISO 14001:2015 und
IATF 16949:2016 bestdtigen unser Engagement zur Umsetzung strenger Anforderungen an
Umweltschutz, Arbeitssicherheit und Qualitdt als unseren Beitrag zum Schutz der menschlichen
Gesundheit und der natirlichen Ressourcen.

ch im Oktober 2024
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1 Vorstellung der Carl Leipold GmbH

Die Carl Leipold GmbH ist ein Hersteller von Prazisionsdrehteilen. Die Kernkompetenz ist die
wirtschaftliche Auslegung von Prazisionsteilen in groBen und mittleren Stlickzahlen. Technische und
logistische Entwicklungskompetenzen bieten dem Kunden einen Zusatznutzen.

Als Industriepartner unterstiitzen wir die Gestaltung ,smarter Designs”, entwickeln wirtschaftliche
Produktion und Logistik innerhalb der gesamten Wertschopfungskette. Mit unseren mehr als 60
Produktionsautomaten, garantieren wir weltweit eine hohe Lieferfahigkeit und -zuverlassigkeit.

Seit vier Generationen steht das Familienunternehmen fiir ,,Schwarzwdlder-Tugenden®, wie Prazision
und Zuverlassigkeit gepaart mit Tuftler und Erfindergeist. Dazu gehort auch die Weitergabe der
Erfahrung und des Wissens von Generation zu Generation.

Die Wurzeln unseres Unternehmens reichen bis in das Jahr 1919 zuriick. In diesem Jahr griindete der
Mechaniker Carl Leipold in NuRbach bei Triberg, mit nur drei Produktionsmaschinen, eine Dreherei,
die zu den altesten industriellen Drehereien in Deutschland zahlt.

Zu den Kunden der Gruppe zdhlen Firmen aus den Bereichen Mobility, Connectivity, Industrial
Application und Aerospace. Unser Produktportfolio umfasst beispielsweise Prazisionsteile fir
Kraftstoffzufiihrungen, Sensoren, Steuergerate und SchweilRdiisen.

Zur nachhaltigen Sicherung des Unternehmenserfolges und um zukiinftige Forderungen seitens der
Markte, der Kunden, der Gesetzgeber und der Gesellschaft zu erfiillen, wird in der Leipold Gruppe eine
mehrstufige Unternehmensplanung durchgefiihrt. Diese Unternehmensplanung umfasst strategische,
wie Aufbau/Ausbau neuer/bestehender Geschaftsfelder, Positionierung des Unternehmens am Markt,
Technologieausrichtung und operative Planung Umsatz- und Ertragsplanung, Sach- und
Personalkosten, Investitionen.
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2 Unsere Verantwortung
2.1 Unternehmenspolitik und Umweltleitlinien

Unsere Kernkompetenz ist die wirtschaftliche Herstellung von Prazisionsteilen in groBen und mittleren
Stiickzahlen. Als Materialien werden Buntmetalle und Stahllegierungen verarbeitet. Durch unsere
technische und logistische Entwicklungskompetenz bieten wir dem Kunden Zusatznutzen. Wir streben
einen hohen Qualitdtsstandard und Umweltschutz, eine iberdurchschnittliche Kundenzufriedenheit,
eine standige Verbesserung aller Prozesse und Abladufe, sowie eine Forderung der Teamarbeit und
Weiterbildung an.

Qualitat, Umweltschutz & Arbeitssicherheit:

Kundenzufriedenheit: Qualitdit, ~ Umweltschutz ~ und  Arbeitssicherheit  sind

Fiihrungsaufgaben. Vorbildliches Verhalten, Innovation und
kontinuierliche Verbesserung sind die Voraussetzung fir ein
gelebtes Managementsystem. Wir verpflichten uns zur Einhaltung
der relevanten, geltenden rechtlichen und sonstigen
Verpflichtungen. Dies sind wichtige Bausteine auf dem Weg zur
Erreichung des Ziels von "Null-Fehlern".

Die Zufriedenheit der Kunden wird mit den
besten Leistungen in Preis, Qualitat und
Liefertreue erreicht.

Mitarbeiter (m/w/d) und Gesundheitsschutz:

Wir achten das Individuum und gehen partnerschaftlich und ehrlich

miteinander um. Wir fordern unsere Mitarbeiter/-innen in ihren
Ressourcen: personlichen  Starken und unterstiitzen die berufliche
Weiterbildung aktiv. Die Forderung der Gesundheit durch
PraventivmaBnahmen und der Schutz der Gesundheit durch
MaRnahmenpldne dienen der  Gesunderhaltung und
Leistungsfahigkeit unserer Mitarbeiter (m/w/d).

Die Ressourcen fiir Rohstoffe & Energie
werden durch den Einsatz effizienter
Technologie geschont und die Entstehung
von Produkt- und Prozessriickstanden
reduziert. Jeder einzelne tragt durch sein
personliches Verhalten zur Energie- und
Ressourcenschonung bei. Okologie & Lieferanten:

Okonomie sind keine Gegensitze, sondern
UnverzichtbarerireilleinesiGanzent Im Rahmen der Lieferantenauswahl beschaffen wir, bei technischer

und kaufmannischer Vergleichbarkeit, die Materialien und
Dienstleitungen bevorzugt aus dem regionalen Umfeld. Von den
Lieferanten & Dienstleistern wird ein vergleichbares Streben nach
Qualitat & Umweltschutz erwartet

Umweltauswirkungen:

Wir werden die Umweltauswirkungen nach AuBen und im Arbeitsbereich kontinuierlich reduzieren. Die raumliche Lage unserer
Unternehmen in Mitten der Natur und der Firmentradition folgend, wird der natirliche Lebensraum geschiitzt, um diesen fiir
die Zukunft zu erhalten.

Carl Leipold GmbH 6
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3 Umweltorganisation

3.1 Umweltmanagementsystem

Das Umweltmanagementsystem ist Teil des integrierten Managementsystems.

Das Managementsystem orientiert sich an den Unternehmensprozessen und beinhaltet neben dem
Umwelt- auch das Qualitdtsmanagement sowie die Bereiche Arbeitssicherheit und
Facility/Brandschutz. Das Managementsystem unterstitzt durch regelmaRBige Risiko- und
Chancenanalysen den Prozess der kontinuierlichen Verbesserung im Umwelt- und Gesundheitsschutz
sowie die Einhaltung der bezlglich des Umwelt- und Arbeitsschutzes geltenden Gesetze und sonstigen

Verpflichtungen.
3.1.1 Organisation und Verantwortung

Die Aufbauorganisation des Managementsystems wird das Organigramm verbindlich festgeschrieben.
Dabei zeichnet sich das Unternehmen durch flache Hierarchien und eine direkte Kommunikation aus.

Carl Leipold GmbH
Pascal Schiefer (Vorsitz)

Thomas Fees

Managementsystem %)
Karl-Heinz Donadt

Betrieblicher
Umweltschutz

Arbeitsschutz (*)
Brandschutz (*)
Gefahrgut (*)
Abfallmanagement
Gewasserschutz
Gefahrstoffe
Energie

(*) Gesetzlich bestellte Beauftragte
@) Managementbeauftragter Qualitit - Umwelt — Energie (QMB, UMB, EMB)

Abbildung 1: Organigramm mit Darstellung der Umweltschutzorganisation
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Die Gesamtverantwortung liegt bei der Geschaftsleitung.

Bei der Umsetzung des Managementsystems und der relevanten Rechtsvorschriften wird die
Geschaftsleitung durch den Managementbeauftragten fir Qualitdt — Umwelt - Energie unterstitzt. Er
koordiniert und liberwacht die Anwendung und Weiterentwicklung des Managementsystems und
berichtet regelmaRig und direkt dem Vorsitzenden der Geschéaftsleitung. Er ist befugt
AbstellmalRnahmen aus Audits oder Kundenbeschwerden zu empfehlen, selbst einzuleiten oder zu
verfligen und deren Umsetzung zu tberprifen.

Die Belange des Umwelt-, Arbeits- und Gesundheitsschutzes werden durch die beauftragten
Mitarbeiter wahrgenommen. Die Beauftragten - sowohl gesetzlich gefordert als auch freiwillig
bestellte - unterstiitzen die Geschéftsleitung und alle Verantwortlichen in ihren Fragen aus den
jeweiligen Fachbereichen. Die Beauftragten sind unabhangig in ihrer fachlichen Handlungsweise und
berichten dem "Managementbeauftragten Qualitdt - Umwelt - Energie" oder direkt der
Geschaftsfiihrung.

Die benannten Abteilungs- und Prozessverantwortlichen sind fir ihren Bereich weisungsbefugt. Sie
handeln vorbildlich und rechtskonform, informieren und schulen ihre Mitarbeiter und treiben den
kontinuierlichen Verbesserungsprozess aktiv. Sie veranlassen und Uberwachen MaBnahmen zur
Weiterentwicklung des Managementsystems und dessen Ziele.

3.1.2 Transparenz durch Kommunikation

Umwelt- und Arbeitsschutz sowie die Qualitatssicherung sind Aufgaben fir alle Mitarbeiter. Dies
erfordert eine offene Kommunikation zwischen allen Beteiligten, die wir durch Gespréache,
Unterweisungen und Schulungen sowie individuelle Férderung kontinuierlich begleiten.

Schulungen und Unterweisungen werden durch einen Schulungsplan koordiniert und durch die
verantwortlichen Fihrungskriafte dokumentiert. Dabei achten wir auf die Einbindung von
Fremdfirmen. Die Ausbildung bzw. Einarbeitung neuer Mitarbeiter ist uns besonders wichtig.

Die Mitarbeiter/innen werden auBerdem regelmiRig durch Aushinge an Informationstafeln tber
Umweltthemen und dem regelméRig erscheinenden ,,WIR — Das Magazin fir die Mitarbeiter/innen”
informiert.

Durch Umwelterklarungen und Informationsveranstaltungen erhalten Mitarbeiter, Kunden, Nachbarn
und Geschéftspartner Einblicke in die Umweltaktivitdten unseres Unternehmens.

Die Offentlichkeit wird durch einen informativen Auftritt im Internet und Pflege der Kontakte durch
Informationsveranstaltungen und Aushénge informiert.

Carl Leipold GmbH 8
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3.1.3 Managementhandbuch Qualitdt — Umwelt - Energie

Das Managementhandbuch ist die oberste Regelungsebene und gleichzeitig ein Leitfaden fir das
gesamte Umweltmanagementsystem (UMS). Hier werden Ubergreifend alle betrieblichen Abldufe
dokumentiert, sowie durch Arbeits- und Betriebsanweisungen erganzt. Die Inhalte werden regelmaRig
Uberprift und an die Erfordernisse angepasst. Weiterhin werden Stérungen (Personalausfall,
Brandfille etc.) mit negativen Umweltauswirkungen im Managementhandbuch beriicksichtigt.

Die Einhaltung der Vorgaben und Anweisungen fiir die im Handbuch beschriebenen Prozesse sind fiir
jeden Mitarbeiter verbindlich.

Managementhandbuch
- Struktur UMS
- Unternehmenspolitik
-Verantwortlichkeiten
-Verweis auf untergeordnetes Regelwerk

Richtlinie/Prozessbeschreibung
- Ausfihrungsrichtlinien
- Abldufe, Verantwortlichkeiten, Schnittstellen
- Festlegung fiir alle Bereiche/Abteilungen/Funktionen und Externe

Arbeitsanweisungen/Nachweise/Aufzeichnungen

-konkrete arbeitsspezifische Regelungen
-Arbeitsbedingungen zur Einhaltung von gesetzlichen
Anforderungen
- Belege/Nachweise der Funktion des UMS

3.1.4 Umweltbetriebspriifung

Zur Bewertung unserer umweltrelevanten Leistungen werden regelmaRig Umweltbetriebsprifungen
durchgefiihrt. Dabei wird die Einhaltung der Rechtsvorschriften und die Anforderungen der EMAS,
sowie der DIN EN I1SO 14001 Uberprift und bewertet, ob das Umweltmanagementsystem geeignet ist,
die Umweltleitlinien unseres Unternehmens wirksam umzusetzen. Eine Umweltbetriebsprifung wird
einmal je dreijahrigem Umweltbetriebsprifungszyklus durchgefiihrt. Dies geschieht auf der Grundlage
eines 3-Jahresauditplans und erfolgt anhand von Interviews, Dokumentenprifungen und Begehungen.

Carl Leipold GmbH 9
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3.2 Rechtliche Grundlagen

Die Einhaltung und regelméaRige Uberpriifung der rechtlichen und sonstigen Verpflichtungen, sowohl
aus den aktuellen Umweltrechtsbestimmungen als auch aus den anlagenbezogenen Bestimmungen
von Genehmigungen, ist eine Flhrungsaufgabe. Bauliche oder anlagentechnische Verdnderungen
werden auf ihre Konformitat tGberprift.

Die Gebdude und Anlagen unterliegen den rechtlichen Bereichen wie Baurecht, Wasserrecht,
Bundesimmissionsschutzgesetz (42. BImSchV, 1. BImSchV, 31. BImSchV), Gewerberecht,
Chemikalienrecht, Gefahrgutrecht, Energierecht und Arbeitsschutz.

Zur Einhaltung der Rechtssicherheit und besseren Nachverfolgung von MalRnahmen, die aus
rechtlichen Vorschriften resultieren, wird das Rechtsinformationssystem ,CertLex” eingesetzt.

Durch dieses zertifizierte Informationssystem werden unsere Fiihrungskrafte, Beauftragten und
Verantwortlichen unmittelbar tiber relevante und umweltrechtliche Anderungen informiert und die
am Standort relevanten Vorschriften werden aktualisiert vorgehalten. Der resultierende
Handlungsbedarf wird verknlpft mit der betreffenden Rechtsgrundlage ermittelt und dokumentiert.
Erforderliche MalRnahmen werden getroffen, bearbeitet und umgesetzt.

Mit Hilfe von ,CertLex” stehen dem Unternehmen fir den Standort alle erforderlichen Informationen
zu relevanten, gesetzlichen Regelungen durch einen Online-Zugriff jederzeit zur Verfligung.

3.3 Genehmigungen
Alle vorhandenen Genehmigungen sind erfasst und daraus vorhandene Genehmigungsauflagen und
Nebenbestimmungen sind bekannt und werden Gberwacht. Es erfolgen regelmaRige Kontrollen im

Rahmen der Uberwachung durch die beauftragten Fachfunktionen, sowie durch interne und externe
Audits. Die daraus resultierenden Ergebnisse werden regelmafig im obersten Filhrungskreis bewertet.

3.4 Umweltunfalle

Im Jahr 2023 gab es keine Unfadlle mit Umweltbelastungen.

Carl Leipold GmbH 10
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4 Produktion und Produkte

Wir zahlen weltweit zu den fiihrenden Herstellern von Prazisionsteilen flir die Branchen Mobility,
Connectivity, Industrial Application und Aerospace. Das Portfolio umfasst u. a. Prazisionsteile fir
Kraftstofffiihrungen, Sensoren, Steuergerate, Schweildiisen und Befestigungselemente.

Die Teilefertigung erfolgt auf der Basis mechanischer Bearbeitung mit einem obligatorischen, im
geschlossenen System stattfindenden, Reinigungsprozess. Ein unterschiedlicher Anteil produzierter
Teile werden internen Nachbehandlungsprozessen, wie Warmbehandlung, strahlen oder
Gleitschleifen zugefihrt.

Die Carl Leipold GmbH produziert mit einer grofen Bandbreite von Maschinentypen entsprechend den
Anforderungen, der LosgréBe und der Wirtschaftlichkeit. Hierbei wird auf komplexe
CNC/Computerized Numerical Control, als auch auf kurvengesteuerte Typen (Einspindler,
Mehrspindler oder hoch produktive Rundtaktmaschinen) zurtickgegriffen.

Durch den eigenen Werkzeug- und Maschinenbau kdonnen aulRergewdhnliche Sonderbauformen
wirtschaftlich gefertigt werden. Ergdnzend stehen Maschinen und Anlagen zur weiteren Bearbeitung,
wie z. B. Schleifen, Entgraten, Montieren und automatischen Teileprifung zur Verfliigung.

Die umweltrelevanten Auswirkungen der Produktion und die darin verwendeten Hilfs- und
Betriebsstoffe werden einer jahrlichen Erfassung und Bewertung unterzogen. Dazu werden die
relevanten Verbrauche am Standort erfasst und die Effizienz bewertet. Als Vergleichsgrundlage dient
der Nettomaterialeinsatz der Leipold Produkte.

Carl Leipold GmbH 11
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4.1 Materialfluss der Prazisionsteilefertigung in der Leipold Gruppe

(1) im geschlossenen Verfahren

(2) Produkte gehen teilweise in die Nachbehandlung, aber auch zurtick zur Teilereinigung (z. B. nach dem Strahlen wird nochmal gewaschen)

Carl Leipold GmbH
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5 Umweltaspekte und Umweltauswirkungen

Es werden fiir alle wesentlichen Prozesse und Tatigkeiten die Umweltaspekte ermittelt. Dabei ist
zwischen direkten und indirekten Umweltaspekten zu differenzieren.

Bei direkten Umweltaspekten handelt es sich um Einwirkungen, welche wir selbst beeinflussen und
kontrollieren kann, wie z. B. durch unser Unternehmen verursachte Emissionen in Wasser, Luft und
Boden. Dazu zdhlen auch die Mengen des erzeugten Abfalls, der verursachte Energieverbrauch und
der zugehorige Ressourcenverbrauch. Anhand von aktuellen Verbrauchsdaten und Kennzahlen kénnen
wir objektiv den aktuellen Stand der direkten Umweltleistungen wiedergeben. Somit unterliegen diese
der direkten Einflussnahme und kénnen gezielt gesteuert werden.

Unsere Tatigkeiten und Dienstleistungen kdnnen aber auch zu Umweltauswirkungen fihren, die wir
als Unternehmen nicht in vollem Umfang kontrollieren und beeinflussen kdnnen. Hierbei handelt es
sich um die indirekten Umweltauswirkungen, wie z. B. Transport und Verkehr, welche nur zum Teil
beeinflusst werden kénnen.

Die Bewertung der Umweltaspekte und deren Umweltauswirkungen folgt entlang den von uns zu
verantwortenden Phasen des Produktlebenszyklus. Dies beginnt bei der Beschaffung von Halbzeugen
und Dienstleistungen, der Herstellung unserer Produkte bis zum Transport zum Kunden.

Es wird grundsatzlich in folgende Kriterien unterschieden:

Relevanz (R): 1 = gering in Menge oder Schadigungspotenzial
2 = mittel in Menge oder Schadigungspotenzial
3 = hoch in Menge oder Schadigungspotenzial

Bedeutung (B): 1 = kein Verbesserungspotenzial / aktueller Stand der Technik
2 = Verbesserungspotenzial sehr gering / Anlagenstand kaum anderbar
3 = Verbesserungspotenzial vorhanden / Wirtschaftlichkeit ist zu bewerten
4 = Handlungsbedarf / Rechtssicherheit gefdhrdet, Gefahrensituation méglich

Die relevanten Umweltaspekte werden nachfolgend aufgefihrt.

Carl Leipold GmbH 13
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6 Die Entwicklung des Umweltschutzes

Die Teilnahme am Umwelt-Audit-Verfahren setzt eine jahrelange 6kologische Entwicklung konsequent
fort. Die wichtigsten MaRnahmen im Umweltschutz sind hierbei im Uberblick dargestellt:

ca. 1954 Nutzung der Wasserkraft zur Stromerzeugung
Verbesserte Spaneaufbereitung mit Zentrifugen
Umsetzung von MalRnahmen Gewasserschutz (Auffangwannen,
Sanierung von Hallenboden)
2003 Einfuhrung DIN EN I1SO 9001
Einfihrung ISO/TS 16949 (auRer Biinde, USA)
Einfilhrung DIN EN 1SO 14001 (auRRer USA)
2005 Olaufbereitungsanlagen im Werk Wolfach
2010 Einhausung und Uberholung weiterer Variomatic-Maschinen im Werk Dransfeld
Erneuerung der Deckenluftheizer im Werk Dransfeld

Weitere Uberholung der Schaltschrinke von Heizungen und Liiftungen
(manipulationsfrei) im Werk Dransfeld

Ermittlung wesentlicher Verbraucher betreffend Heizung und Liftung, zur weiteren
Festlegung von Einsparmalinahmen im Werk Dransfeld

2012 Einbau der Warmeriickgewinnung (WRG) aus der Drucklufterzeugung
(Werk Dransfeld)

Installation neuer Heizdeckenliifter in allen Hallenbereichen im Werk Dransfeld
Ersatz eines Heizkessels durch einen Energiesparkessel im Werk Dransfeld
Anschluss des Biirogebdudes an die Hallenheizung im Werk Dransfeld
Teilsanierung von AuRenfenstern im Bereich Endfertigung am Werk Wolfach

2013 Modernisierung und Standortverlagerung der Wasserkraftanlage am Stammwerk
Wolfach

Einbau einer effizienten Hallenbeliiftung mit Kihlung der Zuluft nach dem
adiabatischen Prinzip

2014 Vollstandiger Verzicht auf halogenierte Losemittel (CKW) bei der Teilereinigung am
Standort Wolfach
Installation einer Photovoltaikanlage auf dem Turbinenhaus der modernisierten
Wasserkraftanlage am Standort Wolfach

2017 Austausch der Druckluftkompressoren inkl. Warmertickgewinnung am Standort
Dransfeld
2019 Vollstandiger Verzicht auf halogenierte Losemittel (CKW) bei der Teilereinigung am

Standort Dransfeld. Verbesserte Technologie ergibt eine jahrliche Energieeinsparung
von ca. 50.000 kWh.
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2021 Errichtung einer nach dem aktuellen Stand der Technik und AwSV gerechten
Lagerflache fir wassergefahrdende Stoffe und Metallspane.

2022 Produktionsbereich am Standort Wolfach auf LED-Beleuchtung umgeriistet.

2023 Modernisierung der zentralen Druckluftversorgung mit Kompressoren neuester

Technik

Aufgrund unternehmerischer Umstrukturierungen werden mit dem Jahr 2023 ausschlieRlich die
Umweltrelevanten Aktivitaten der Carl Leipold GmbH, Schiltacher Stralle 5, 77709 Wolfach
dargestellt.

Carl Leipold GmbH
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7 Standortbezogene Umweltbetrachtung

7.1 Geografische Lage

Abbildung 2: Werksgeldnde Standort Wolfach. Google Maps (Quelle)

Carl Leipold GmbH
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7.1.1 Standortdaten

Unser Standort in Wolfach befindet sich in einem ausgewiesenen Mischgebiet im Nordosten der
Gemeinde Wolfach mit direktem Anschluss an die BundesstraRe 294, die aus dem Kinzigtal direkt zur
A5 und zur franzdsischen Grenze fihrt. Begrenzt wird das Werksgelande zum einen durch die
OrtsstralRe (L96) im Norden mit ca. 50 m Abstand zur angrenzenden Wohnbebauung, 6stlich grenzt
eine Sportstatte und westlich wird das Werksgeldande vom naheliegenden Wald begrenzt. Sudlich
grenzen die Kinzig und der nahegelegene Wald.

Die Gesamtfliche in Wolfach umfasst eine Fliche von ca. 22.000 m?, wovon rund 12.400 m? bebaut
sind und aus einer Produktionsstatte und einem Verwaltungsgebaude bestehen. Am Standort sind 200
Mitarbeiter beschaftigt.

7.1.2 Betriebsspezifische Umweltleistungen

A.1.1 Investitionsentscheidungen fiir den Umweltschutz

Neben der durchgefiihrten Modernisierung der Wasserkraftanlage planen wir eine Erweiterung bzw.
eine Neuerung der Produktionsrdaume. Hierbei soll primar der Energiebedarf auf ein Minimum
reduziert und die neuen Produktionsraume moglichst energieeffizient ausgestattet werden. Der
Neubau soll mit einer modernisierten Abluftanlage versehen werden.

Zusatzlich planen wir den Austausch der Betonbdden gegen Kunstharzbdden. Sanierungsarbeiten der
internen Infrastruktur sollen zu einer Verbesserung der Logistik und einer verbesserten Aufbereitung
der Bearbeitungsspane fiihren. Mit dem Abschluss der Planung und der Erteilung der erforderlichen
baurechtlichen Genehmigungen kann mit der Sanierung und dem Neubau der Produktionsraume
begonnen werden.

Zur Verbesserung des allgemeinen Boden- und Gewadsserschutzes wurde eine nach dem aktuellen
Stand der Technik ausgestatteten Flache zur Lagerung und Handhabung von wassergefdhrdenden
Stoffen und Metallspdnen erbaut.
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A.1.2 Unterstiitzung von Umweltgruppen und Aktionen zur Férderung des Dialoges mit interessierten
Kreisen

Die Leipold Gruppe hat unterstiitzend zu der Modernisierung der Wasserkraftanlage, verschiedene
umweltrelevante FérderungsmalRnahmen am Standort Wolfach vorgenommen.

Im Rahmen der Modernisierung der Wasserkraftanlage wurde eine Fischtreppe in das FlieRgewdasser
eingebaut. Diese ermoglicht es, Fischen und Kleintieren, bei der Uberwindung von baulichen
Hindernissen, zu helfen.

Wir fithren mit unseren Nachbarn, der Behérde sowie der interessierten Offentlichkeit einen offenen
Dialog. Wir informieren aktiv mit Hilfe von Schautafeln und Informationsveranstaltungen Uber die
Leistungen im Umweltschutz.

Abbildung 3 Wasserpfad

A.1.3 Férderung von alternativen Antrieben bei Firmenfahrzeugen

Wir unterstitzen alternative Antriebskonzepte bei der Neubeschaffung von Firmenfahrzeugen. So
wurden schon einzelne Fahrzeuge auf Hybridantriebe umgestellt, weitere sind in Bestellung.
Insbesondere in den taglichen Kurzstrecken kann eine hohe Klimaneutralitdt geschaffen werden. Zum
weiteren Konzept werden noch E-Ladesdulen installiert, die wiederrum von der vorhandenen
Wasserkraftturbine gespeist werden sollen.
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7.1.3 Umweltaspekte und Umweltauswirkungen

Die folgende Tabelle zeigt die wesentlichen Umweltaspekte sowie deren Umweltauswirkungen. Als
wesentlich gelten alle Umweltaspekte ab einer Relevanz (R) groRer 2 oder ab einer Bedeutung (B) von

3.

Tatigkeit
Umweltaspekt

Umweltauswirkung

Begriindung

Mechanische Bearbeitung
Stromverbrauch

Ressourcenverbrauch
Schadstoffemissionen
(CO2 Treibhausgas)

Hohe Anzahl an
Einzelverbraucher mit
begrenztem Einfluss

Mechanische Bearbeitung
Verbrauch von NE-Metallen,
Stahlen

Ressourcenverbrauch
Abfallentsorgung

Hohe Anzahl an
Einzelverbraucher mit
begrenztem Einfluss

Mechanische Bearbeitung
Verbrauch, Verwendung von
Schneidolen

Ressourcenverbrauch
Boden- oder
Wasserschadigung

Hohe Anzahl von
Einzelverwendern ergibt
ein hohes
Gesamtpotenzial

Teileentfettung
Stromverbrauch
Losemittelverbrauch

Ressourcenverbrauch
Schadstoffemissionen
(CO2 Treibhausgas)

Einzelverbraucher mit
deutlichem Anteil am
Gesamtverbrauch

Druckluftkompressoren
Stromverbrauch

Ressourcenverbrauch
Schadstoffemissionen
(CO2 Treibhausgas)

Einzelverbraucher mit
deutlichem Anteil am
Gesamtverbrauch

Liftung/Kilteanlagen

Ressourcenverbrauch
Schadstoffemissionen

Einzelverbraucher mit
deutlichem Anteil am

(CO2 Treibhausgas)

Stromverbrauch .
(CO2 Treibhausgas) Gesamtverbrauch
Hohe Anzahl an
" Ressourcenverbrauch . .
Gebaude . Kleinverbraucher, ergibt
Schadstoffemissionen . . .
Stromverbrauch . in Summe ein deutliches
(CO2 Treibhausgas) .
Potenzial
" Ressourcenverbrauch Einzelverbraucher mit
Gebaude .. . .
.. Schadstoffemissionen deutlichem Anteil am
Warmeverbrauch

Gesamtverbrauch

7.1.4 Umweltkennzahlen

Im Folgenden werden die wichtigsten Umweltdaten und Umweltkennzahlen erldautert und mit den
Werten der Vorjahre verglichen.

Das Controlling-Instrument zum Aufzeigen der Entwicklung der Umweltleistung ist das spezifische
Umweltkennzahlensystem. Darin sind die wesentlichen, messbaren Umweltaspekte als relative GroRe
in Bezug auf die erbrachte Leistung dargestellt.

Durch eine jahrliche Erfassung werden die Entwicklung und die Veranderungen im Unternehmen
beobachtet. Weiterhin werden Einsparpotentiale bzw. Handlungsbedarfe erkannt und umgesetzt.
Zudem dienen die Umweltkennzahlen der Transparenz der Umweltschutzaktivitaten. Der Soll-Ist-
Vergleich von Umweltkennzahlen gibt Auskunft dariiber, ob und inwieweit gesetzte Ziele fristgerecht
erreicht werden.

Im Folgenden werden der Verbrauch von Energie, Wasser und Prozesschemikalien Uber die
vergangenen 3 Jahre aufgeflihrt. Konsequente Optimierungen an Anlagen und Prozessen erzielen
ihren Beitrag in der Energieeinsparung.
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Besonders die in der Produktion eingesetzten Ole weisen eine deutliche Umweltrelevanz bzw.
Wassergefahrdung auf. Alle gefahrlichen Stoffe werden in einem Gefahrstoffkataster gefiihrt und
werden entsprechend ihrer Umweltrelevanz bewertet.

Nachfolgende Abbildung zeigt die Entwicklung der spezifischen Umweltkennzahlen im Vergleich zu den
Vorjahren. Als HauptbezugsgréRe wird der Nettomaterialeinsatz zur Herstellung unserer Produkte
verwendet. Zusatzlich werden Detailkennzahlen mit spezifischen BezugsgroRen ermittelt.

Bezugsgrofse Netto- kg 1.136.566 1.025.995 834.488
materialeinsatz

Kennzahl Einheit 2021 2022 2023
Materialeinsatzquote % 36,9% 35,1% 34,3
Energieeinsatz gesamt kWh/kg 7,15 7,50 7,94
Elektr. Energieeinsatz kWh/kg 6,31 6,88 7,24
Schneidoleinsatz ml/kg 56 81 91
Kaltreinigereinsatz ml/kg 1,7 0,9 2,3
Losemitteleinsatz g/kg 0,11 0,44 0,2
Prozesswassereinsatz I/kg 2,09 2,49 2,59
Gefahrlicher Abfall g/kg 50,9 43,5 47,8
CO; Emissionen kg/kg 1,58 1,93 1,98

Abbildung 4: Ubersicht der spezifischen Umweltkennzahlen

Die aktuellen Umweltkennzahlen werden infolge verschobener Produktionsschwerpunkte, einer
veranderten Anlagenstrategie und den Schwankungen beim Heizbedarf beeinflusst. Der elektrische
Energieeinsatz je kg Zerspanung ist steigend (+5,2%), aufgrund dessen, dass sich das Verhaltnis NE-
Metalle zu Edelstahlen um 3% zu Ungunsten der NE-Metalle entwickelte und der Anteile an schwer
zerspanbarem Titan sich um 32% erhohte. Dadurch ist der Energiebedarf je Produktionsstunde erhoht.
Dem wurde durch Einsparungen an elektrischer Energie durch die Modernisierung der Kompressoren
entgegengewirkt. Im Bereich des Prozesswassers ist der 5-jdhrige Trend ansteigend, da die neuen
Maschinen einen erhéhten Kiihlbedarf zeigen und die Klimaveranderungen zu erhéhtem Kihlaufwand
fihren. Der zum Vorjahr erhdhte Schneiddlverbrauch ist verursacht durch die erhdhte Entsorgung von
nicht getrockneten Stahlspédnen. Durch ein seit Jahren stetig verandertes Produktspektrum verandert
sich die Auslastung der Entfettungsanlagen nicht direkt zur verarbeiteten Nettomaterialmenge. Der
aktuelle Verbrauch spiegelt die Schwankungen und Veranderungen wider. Der Anteil gefahrlicher
Abfélle wird im Wesentlichen durch Emulsionen beeinflusst. Diese entstehen fast ausschlieBlich von
Reinigungsprozessen der Maschinen und Infrastruktur. Dies dient der allgemeinen Sauberkeit und der
Reduzierung von moglichen Rutschgefahren und daraus entstehenden Unfdllen. Unsere CO;
Emissionen pro kg Nettomaterialeinsatz hat sich leicht erhoht, da insgesamt der elektrische
Energiebedarf je kg sich erhoht hat. Der absolute Ausstof$ an CO; hat sich durch den erhdéhten Anteil
an regenerativen Energien um 302 to reduziert.
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7.1.5 Energie

Der Energieverbrauch hangt im Wesentlichen von der Produktion, dem Bereich Lagerhaltung und dem
Bereich Verwaltung ab. Die genutzten Energietrager sind Strom, Erdgas, Benzin und der Einsatz von
Druckluft. Die Kraftstoffe mit einem Anteil von ca. 3% werden ausschlieBlich fiir die Firmenfahrzeuge
genutzt. Heizol wird am Standort nicht eingesetzt. Die Heizungsanlagen werden mit Hilfe von Erdgas
betrieben.

Strom- und Erdgasverbrauch [MWh/a]

8.000 7.168 7.063
7.000 6.038
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5.000
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3.000
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0
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Abbildung 5: Jahrlicher Strom- und Erdgasverbrauch in MWh pro Jahr

Gesamtenergieverbrauch [MWh/a]
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B Gesamtenergieverbrauch

Abbildung 6: Jahrlicher Gesamtenergieverbrauch inkl. Eigennutzung Strom und Kraftstoffe

Die wesentlichen elektrischen Verbraucher sind die Anlagen zur mechanischen Bearbeitung
(Zerspanung) mit 59,13%, die Beleuchtung mit 3,82%, die Liftungs- und Kalteanlagen mit 9,1%, die
Teileentfettungsanlagen mit 6,34% und die Kompressoren mit 5,14%. Insbesondere der Anteil durch
Beleuchtung konnte um lber 34% gesenkt werden und der Anteil der Kompressoren reduzierte sich
um ca. 7%. Die elektrische Energie wird aus dem o6ffentlichen Netz entnommen. Zuséatzlich wird am
Standort Strom mittels Wasserkraftturbinen erzeugt, welcher anteilig als Energie-Eigennutzung dient
(s. Abb. 8). Der reduzierte Erdgaseinsatz ist klimatisch bedingt, aber auch durch EinsparmafRnahmen
am Heizungsnetz entstanden.
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Energie-Eigennutzung [MWh/a]
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Abbildung 7: Nutzung der Eigenenergie

Der Eigennutzungsanteil an elektrischer Energie betragt aktuell 7,5% am Gesamtverbrauch an
elektrischer Energie. Derzeit kann die Turbine | nicht genutzt werden. Eine Wiederinbetriebnahme
erfolgt nach Instandsetzung und Modernisierung. Die auftretenden Jahresschwankungen liegen in der
eingeschrankten Nutzung der Wasserkraft bei Niedrigwasser.

Im Jahr 2023 lag der Anteil an erneuerbaren Energien insgesamt bei 62,2% (Vorjahr 56,5%), inkl. der
eigengenutzten Energie aus der Wasserkraft. Im Jahr 2023 ist der Anteil um ca. 10% gestiegen, da sich
der Anteil an erneuerbaren Energien beim Energieversorger weiter gesteigert wurde.
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7.1.6 Abfallwirtschaft

Bei der Abfallwirtschaft wird dem Grundsatz: ,Vermeiden, Wiederverwenden, Vermindern, Verwerten
vor Beseitigung” ein hoher Stellenwert eingerdumt.

Die meisten Abfalle fallen im Zusammenhang mit der Produktionstatigkeit in Form von Spanen an. Ein
geringerer Teil an Abfall entsteht dagegen in der Verwaltung und den sanitidren Anlagen. Die
entstehenden Abfalle werden in einem Kataster erfasst und nach Abfallarten und Entsorgungswegen
gelistet und zusammengefasst.

Um zusatzliche Abfélle zu reduzieren, werden u. a. den Mitarbeitern Informationen und Schulungen
angeboten, abfallrelevante MaBnahmen aus dem betrieblichen Vorschlagswesen umzusetzen,
organisatorische und technische MalRnahmen zu Produktionsprozessen durchzufiihren und auf eine
kontinuierliche Reduzierung von Qualitatsfehlern zu achten.

Aufgrund unterschiedlicher Produktionsbereiche ergibt sich bei uns ein breites Spektrum an Abfallen.
In der Fertigungssparte Uberwiegen Schrotte und Spane. Gefdhrliche Abfélle fallen hauptsachlich in
der Produktion an, z. B. Emulsion aus der Gebdude- und Anlagenreinigung. Nicht gefahrliche Abfille,
wie Hausmiill, Kartonagen und Folien etc. entstehen charakteristisch, z. B. in der Logistik.

In den vergangenen Jahren haben wir einen Anteil von Uber 99% der entstandenen Abfille
wiederverwertet. Die Getrenntsammelquote gemall GewAbfV betragt 99,5% fiir das Jahr 2023.

Abfallmenge (t)
Abfallart 2021 2022 2023
NE-Metalle 1.645 1.349 997
Stahl 651 549 600
Kartonagen, Altpapier 6,1 5,7 6,9
Kunststoffe 25,0 25,8 24,2
Haus- und Industriemdill 7,03 5,1 6,4
Altholz 18,3 10,9 14,6
Summe nicht gefahrlicher Abfalle 2.352,4 1.945,5 1.649,1
Emulsion 26,5 22 20,3
Metallschleifschlamm 1,7 0,8 1,2
Chlorierte Masch.-/Getriebedle - - -
Nichtchlorierte Ole 15,0 8,2 7,3
Andere Emulsionen, Waschmittel 3,7 3,2 2,4
Losemittel/Losemittelgemisch 4,6 7,1 4,6
Olhaltige Betriebsmittel 2,4 1,7 1,9
Olhaltiger Metallschleifschlamm 1,2 0,7 0,6
Summe gefahrlicher Abfille 55,1 43,7 38,3

Abbildung 8: Wesentliche Abfallarten

Die jahrlichen Schwankungen in den einzelnen Abfallarten entstehen im Wesentlichen durch die
Schwankungen der Produktion und durch die Veranderungen im Produktmix der hergestellten Teile.
Der seit 2015 regelmaRig entstehende 6lhaltiger Metallschleifschlamm entsteht bei der
Schleifbearbeitung von Metallteilen unter Verwendung von Kiihlol. Aufgrund von Verschiebungen an
verarbeiteten Materialien mussten Uberschiisse von ca. 7,3 t an Kiihlél mangels Lagerkapazitaten
entsorgt werden. Im langfristigen Trend sinkt die absolute Menge an gefahrlichem Abfall.
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7.1.7 Wasser

Am Standort Wolfach werden der Wasserbedarf sowie samtliche Sanitdrbereiche durch die
Versorgung aus dem offentlichen Verteilernetz mit Frischwasser versorgt. Weiterhin wird das
Frischwasser, insbesondere fiir den Kihlturmbetrieb, als Prozesswasser genutzt. Die Anforderungen
gemall 42. BlmSchV sind mit der Bestellung einer Hygienefachkraft und der Durchfiihrung
regelmaRiger Messungen erflillt, bestatigt durch SGS-Prifbericht UOF-24-0069855/02-1.

Entnahmeart 2021 2022 2023
Wasserbezug Prozesse 2375 2.551 2.160
Wasserbezug Sanitar 1283 1.441 1.440
Wasserverbrauch gesamt 3658 3.991 3.600

Abbildung 9: Wasserverbrauch in m® pro Jahr

Der langfristige 5-jahrige Anstieg des Wasserverbrauchs beim Wasserbezug Prozesse ist durch die
erhohten Kihlleistungen der neueren und leistungsfahigeren Maschinen zu begriinden. Der (ibrige
Wasserverbrauch verandert sich durch Mitarbeiterzahl und Anwesenheiten. Die anfallenden Abwasser
werden in das 6ffentliche Abwassernetz eingeleitet (Indirekteinleitung).

7.1.8 Emissionen Treibhausgase (COz)

Um eine unnotige Umweltbelastung zu vermeiden, setzen wir auf die Reduzierung von
umweltschadlichen Emissionen und Luftschadstoffen. Die verursachten Emissionen durch den
notwendigen Verbrauch von Gas/Strom mochten wir auf ein Minimum reduzieren. Entstehende
Larmemissionen kénnen fir die Nachbarschaft als unbedeutend eingestuft werden, da seit Jahren
keine Beschwerden vorliegen.

Die Carl Leipold GmbH betreibt am Standort keine Anlagen, die nach dem Bundesimmissions-
schutzgesetz genehmigungspflichtig (4 BlmSchV) sind. Im Jahr 2023 entstanden 105 kg diffuse
Emissionen durch die Reinigungsanlagen gem. 31. BImSchV.

Unsere aus dem Scope 1 und Scope 2 ermittelten CO,-Emissionen erfolgen zum grofRten Teil aus der
Erdgasverbrennung sowie aus der Stromerzeugung. Eine CO;-Reduzierung wird durch die eigene
Stromerzeugung mit Hilfe der Wasserkraftturbinen erreicht.

Jahrliche CO,-Emissionen [to/a]

2023 O o ———— | 696

-229,3 m—
2022 N 1.998

-289,19 —
2021 . 1,726

-700 -200 300 800 1.300 1.800 2.300

B CO2-Reduzierung  H CO2 Ausstol

Abbildung 10: Jahrliche Gesamtemissionen von CO; in Tonnen pro Jahr

Weitere Emissionen (z. B. CH4, N2O, SF¢) treten nicht auf.
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8 Das Umweltprogramm

Im Einklang mit der Umweltpolitik setzen wir uns regelmallig Umweltziele, die auf eine kontinuierliche
Verbesserung des Umweltschutzes hinwirken sollen. Zur Erreichung dieser Ziele werden diese in
terminierten Umweltprogrammen konkretisiert, verfolgt und bewertet.

Einsparung > 5.000 | pro Jahr)

Umweltaspekt | Umweltziel / MaBnahme Verantwortlich Termin Status
(Werk)
Zur Reduzierung des Stromverbrauchs Techn. Dienste 12/2024 | Umgesetzt
von ca. 50.000 kWh werden neue, Jahrliche Einsparung
effizientere Kompressoren zur von 79.006 kWh
Drucklufterzeugung installiert.
Zur Reduzierung des Stromverbrauchs Techn. Dienste 12/2024 | Technische Priifung
werden dltere E-Motoren gegen neue Elektro (*) erfolgt, mogliche
Strom- Generation (IEC3, IEC4) ausgetauscht. Motoren wurden
verbrauch Dabei sind die 20 dltesten Motoren mit identifiziert, weitere
langen Laufzeiten auszuwahlen. Umsetzung in 2025
Umbau der Trafo und Nieder- Techn. Dienste 12/2024 | In Planung
spannungsverteilung mit dem Ziel ca. (*)
3% Verluste einzusparen (ca. 195.000
kWh)
Zur allgemeinen, unspezifizierten Techn. Dienste 12/2024 Installation in 2023
Reduzierung von CO; werden Lade- Elektro verschoben auf 2024
saulen fir E-Fahrzeuge und
Emissionen Hybridfahrzeuge installiert. Die
elektrische Energie wird dabei aus
100% regenerativer Quelle gewonnen
(Wasserkraftturbine Werk 2).
Zur allgemeinen Reduzierung der Produktionsleitung 12/2024 | Testphase mit
Verschleppung von Kihlélen durch die (*) Anlagenbetreiber
Kiihlol- Metallspane wird die Aufbereitung der
verbrauch Stahlspane modernisiert (geschatzte

(*) Aufgrund der wirtschaftlichen Einflisse im Jahr 2022/2023 konnten die wirtschaftlichen Ziele nicht erreicht werden,
daher wurde die Umsetzung der Ziele verschoben.
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Umweltaspekt

Umweltziel / MaBnahme

Verantwortlich
(Werk)

Termin

Status

Strom-
verbrauch

Zur Reduzierung des Stromverbrauchs
werden dltere E-Motoren gegen neue
Generation (IEC3, IEC4) ausgetauscht.
Dabei sind die 20 altesten Motoren mit
langen Laufzeiten auszuwahlen.

Techn. Dienste
Elektro

12/2025

Schrittweiser
Austausch

Umbau der Trafo und Nieder-
spannungsverteilung mit dem Ziel ca.
3% Verluste einzusparen (ca. 195.000
kWh)

Techn. Dienste

12/2026

In Planung

Emissionen

Zur allgemeinen, unspezifizierten
Reduzierung von CO, werden Lade-
saulen fir E-Fahrzeuge und
Hybridfahrzeuge installiert. Die
elektrische Energie wird dabei aus
100% regenerativer Quelle gewonnen
(Wasserkraftturbine Werk 2).

Techn. Dienste
Elektro

12/2024

Installation in 2024

Zur Reduzierung von CO;, wird die
Turbine ,Am Muhlengrin® durch den
Neubau eines Turbinenhauses und der
Uberholung der bestehenden Turbine
wieder in Betrieb genommen.

Geschéftsfihrung

12/2026

Bauantrag gestellt

Kiihlol-
verbrauch

Zur allgemeinen Reduzierung der
Verschleppung von Kiihlélen durch die
Metallspane wird die Aufbereitung der
Stahlspane modernisiert (geschatzte
Einsparung > 5.000 | pro Jahr)

Produktionsleitung

12/2025

Nach Abschluss der
Testphase folgt die
Umsetzung

Notfall-
vorsorge

Zur allgemeinen Verbesserung der
Notfallvorsorge wird ein Brandmelde-
system installiert.

Geschéftsfiihrung

12/2025

Vergabe erfolgt,
Umsetzung ab 12/24

Carl Leipold GmbH
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9 Termin der nachsten Umwelterklarung

In der jahrlichen Umwelterklarung werden die ,Umweltzahlen und die Umsetzung des
Umweltprogramms* aktualisiert und der Offentlichkeit zur Verfiigung gestellt.

Informationen (ber bedeutsame MalBnahmen und Investitionen werden in der aktuellen
Umwelterklarung bekannt gegeben.

Die nachste aktualisierte Umwelterklarung werden wir im Jahr 2025 vorlegen.

10 Schlusswort

Mit den Ausfiihrungen dieser aktualisierten Umwelterklarung belegen wir, die Carl Leipold GmbH, dass
wir bei unseren Bemihungen zur stetigen Verbesserung der Umweltleistung auf einem
kontinuierlichen Weg sind. Wir wollen uns den 6kologischen Herausforderungen auch in den nachsten
Jahren mit dem gleichen Engagement widmen.

Der genannte Ansprechpartner steht fiir Fragen und Anregungen gerne zur Verfligung.

Karl-Heinz Donadt
Umweltmanagementbeauftragter

Tel.: +49 (0) 7834/8395-0

E-Mail: managementbeauftragter@leipold.com

Internet: www.leipold.com

Unternehmenspolitik: https://www.leipold.com/unternehmen/unternehmenspolitik
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TURNING
11 Giiltigkeitserklarung

Der Unterzeichnende, Dr. Ralf Rieken, EMAS-Umweltgutachter mit der Registrierungsnummer DE-V-
0034, akkreditiert oder zugelassen fiir den Bereich 25 Herstellung von Metallerzeugnissen, bestitigt,
begutachtet und validiert zu haben, ob die Standorte, wie in der Umwelterkldrung der

Carl Leipold GmbH, Schiltacher Stra8e 5, 77709 Wolfach

angegeben (Registrierungsnummer DE-126-00105), alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr.
1221/2009 vom 25. November 2009, liber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem
Gemeinschaftssystem fiir Umweltmanagement und Umweltbetriebspriifung und der Verordnung (EU)
2017/1505 und (EU) 2018/2026 erfiillt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erkldrung wird bestétigt, dass die Begutachtung und Validierung in
voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 und der
Verordnung (EU) 2017/1505 vom28. August 2017 durchgefiihrt wurden. Das Ergebnis der Begutachtung
und Validierung bestétigt, dass keine Belege fiir die Nichteinhaltung der geltenden Umweltvorschriften
vorliegen und die Daten und Angaben der Umwelterkidrung der Standorte ein verlidssliches,
glaubhaftes und wahrheitsgetreues Bild simtlicher Tatigkeiten der Standorte innerhalb der in der
Umwelterkldrung angegebenen Bereiche geben.

Diese Erkldrung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS-
Registrierung kann nur durch eine zustindige Stelle gemaR der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 und
der Verordnung (EU) 2017/1505 und (EU) 2018/2026 erfolgen. Diese Erklirung darf nicht als
eigenstindige Grundlage fiir die Unterrichtung der Offentlichkeit verwendet werden.

C Hmjgt/ 40,22 ¢ S;(;Dﬁ-—;

Ort, Datum il Umweltgutachter Dr. Ralf Rieken

Carl Leipold GmbH 28



